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Защитные гильзы 2000

Широкий выбор стандартных промышленных 

технологических соединений, включая фланцевые, 

резьбовые, сварные и со свободным фланцем.

Гибкий дизайн - возможность выбора длины 

монтажной части с шагом 5 мм, диаметров гильзы 

и толщины дна

 

www.metran.ru Общие: т. +7 (351) 24-24-444; info@metran.ru
Центр поддержки Заказчика: +7 (351) 24-24-000; support@metran.ru

Широкий выбор материалов защитных гильз 

для обеспечения надлежащей технологической 

совместимости – от нержавеющей стали до 

специальных материалов.

Сертификат ТР ТС 032/2013
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ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ

 Первичные преобразователи температуры почти 
никогда не устанавливаются непосредственно в технологическую 
среду производственного процесса. Каждый преобразователь 
устанавливают в защитную гильзу, изолирующую его 
от потенциально опасного воздействия механических 
напряжений, вызванных потоком, высоким давлением и 
химической коррозией. Защитная гильза –это закрытая с 
одного конца металлическая трубка или цельноточеная гильза, 
устанавливаемая в технологический сосуд или на трубопровод, 
которая является полностью герметичным и неотъемлемым 
компонентом установки. Защитная гильза обеспечивает 
простоту демонтажа датчика из технологического процесса с 
целью калибровки или замены, без необходимости останова 
процесса.
 Цельноточеная защитная гильза 2000 изготавлива- 
ется из цельной заготовки для обеспечения прочности и це- 
лостности конструкции. Защитная гильза 2000 разработана с 
целью гибкой адаптации к различным промышленным уста- 
новкам.

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

 Убедитесь, что первичный преобразователь 

помещается в защитную гильзу

 Длина наружной части (H) + длина погружной части 
(U) = длина вставной части первичного преобразователя (L). 
Преобразователи с подпружиненным адаптером Метран 
предназначены для встраивания при натяге пружины около 
6 мм.

Рис. 1

 1. Длина защитной гильзы

 В идеале, в условиях турбулентности потока, 
наконечник защитной гильзы должен располагаться вблизи 
осевой линии, поскольку это обеспечивает наиболее точное 
представление о температуре процесса.
 Для оптимального качества измерений и надежности 
общее правило для определения длины погружения в трубу 
выглядит следующим образом:
• 10 диаметров основания защитной гильзы для воздуха или 
газа;
• 5 диаметров основания защитной гильзы для жидкостей. 
Другая рекомендация состоит в погружении в трубу не менее 
чем на одну треть диаметра для всех случаев.
 2. Конфигурация монтажа

 Проектировщик указывает, какое соединение будет 
использоваться, и выбранный тип защитной гильзы должен 
соответствовать этому соединению. Учитывают температуру, 
давление и материал, которые должны обеспечивать 
достаточное качество соединения. Типовые конфигурации 
монтажа предусматривают использование сварных, резьбовых, 
фланцевых соединений и соединений со свободным фланцем.
 3. Профиль погружной части защитной гильзы

 При выборе профиля погружной части, учитывают: 
давление технологической среды, скорость отклика при 
измерении, прочность на изгиб и собственные частоты 
колебаний. Могут использоваться погружные части прямого, 
ступечатого и конического профиля.

СПОСОБЫ МОНТАЖА ЗАЩИТНЫХ ГИЛЬЗ

A. Защитная гильза C. Сварка
B. Резьбовой фитинг D. Технологический процесс

Рис. 2. Компоненты резьбового монтажа

A. Защитная гильза D. Штуцер и сопрягаемый  
B.  Болт/шайба       фланец
C. Кольцевая прокладка E. Технологический процесс

Рис. 3. Компоненты фланцевого монтажа

A. Защитная гильза D. Штуцер и сопрягаемый  
B.  Болт/шайба       фланец
C. Кольцевая прокладка E. Технологический процесс

Рис. 4. Компоненты монтажа со свободным фланцем

A. Защитная гильза D. Зазор 1,5 мм 
B. Сварка E. Сварка
C. Фитинг для приварки  F. Технологический процесс
      в раструб

Рис. 5. Компоненты вварного монтажа
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РЕЗЬБОВЫЕ ЗАЩИТНЫЕ ГИЛЬЗЫ

Коническая резьба

Цилиндрическая резьба

A. Соединение КИП H. Длина наружной части
B. Технологическое U. Длина монтажной части
      соединение

Рис. 6. Компоненты резьбовой защитной гильзы

 Резьбовые защитные гильзы соединяются с 
технологическим трубопроводом (резервуаром) посредством 
резьбы. Этот способ обеспечивает простоту их установки 
и демонтажа. Несмотря на то, что данный способ монтажа 
наиболее распространен, он также характеризуется самым 
низким рабочим давлением из всех способов установки.

Модель
Конструк- 

тивное 
исполнение

Длина монтажной 
части

Способ 
монтажа

Присоединение 
к процессу

Тип 
монтажной 

части

Материал 
защитной 

гильзы

Длина 
наружной 

части

Резьба 
КИП Опции

2000 BS 0 3 0 0 T A A 1 T A 0 4 0 E WR3
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Рис. 7. Пример обозначения кода модели для заказа

ИНФОРМАЦИЯ  ДЛЯ  ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

 В графе «Стандарт» знаком « » отмечены популярные исполнения с минимальным сроком поставки.
Таблица 1

Код 1 Модель Стандарт

2000

Код 2 Конструктивное исполнение

BS Цельноточенные, с диаметром отверстия 6,5 мм и толщиной дна 6,4 мм

Код 3 Длина монтажной части (U)

Коническая резьба Цилиндрическая резьба

хххх От 30 до 360 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 50 мм: 0050

Код 4 Способ монтажа

Т Резьбовое соединение

Код 5 Технологическое соединение

AA 1/2-14 NPT Коническая резьба

AB 3/4 -14 NPT Коническая резьба

AC 1–11,5 NPT Коническая резьба

AD 11/2–11,5 NPT Коническая резьба

AE 1/2 дюйма, BSPT Трубная коническая резьба

AF 3/4 дюйма, BSPT Трубная коническая резьба

AG 1 дюйм, BSPT Трубная коническая резьба

DA M20 x 1,5p Цилиндрическая резьба

DB M24 x 1,5p Цилиндрическая резьба

DC M27 x 2p Цилиндрическая резьба

DD M33 x 2p Цилиндрическая резьба

DE 1/2 дюймa, BSPF(G1/2) Цилиндрическая резьба

DF 3/4 дюймa, BSPF(G3/4) Цилиндрическая резьба

DG 1 дюйм, (G1) Цилиндрическая резьба
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Код 6 Исполнение монтажной части Стандарт

1 Прямая Минимальная длина монтажной части = 25 мм

2 Коническая Минимальная длина монтажной части = 25 мм

3 Ступенчатая Минимальная длина монтажной части = 75 мм

Код 7 Материал защитной гильзы

TA 12Х18Н10Т

TB 10Х17Н13М2Т

TG 12Х1МФ

TH 09Г2С

TJ Сталь 20

TK Сталь 45

SC Нержавеющая сталь 316/316L

SF Нержавеющая сталь 304/304L

SG Нержавеющая сталь 316Ti

SM Нержавеющая сталь 321

SN Нержавеющая сталь 321H

SP Нержавеющая сталь 347

CS Углеродистая сталь (A-105)

AB Сплав B3 

AC Сплав C-276

AG Сплав 20

AH Сплав 400

AK Сплав 600

AM Сплав 601

AN Сплав 625

AP Сплав 800 

AQ Сплав 800H/HT

AR Сплав 825

AU Сплав C-22

Код 8 Длина наружной части (H)

Коническая резьба Цилиндрическая резьба

xxx от 40 до 225 мм с шагом по 5 мм   Пример длины 50 мм: 050 

Код 9 Соединения КИП Изображение

А 1/2 -14 NPT

Внутренняя резьба

В 1/2 -14 NPSM

C 3/4 -14 NPT

D M18 x 1,5p

Е M20 x 1,5p

F M24 x 1,5p

G G 1/2 дюймa (BSPF)

H G 3/4  дюймa (BSPF)

J M27 x 2p

K M14 x 1,5p

Расширенная гарантия на продукцию

WR3 Гарантийный срок эксплуатации - 3 года

WR5 Гарантийный срок эксплуатации - 5 лет

Тестирование PMI

Q76 Тестирование PMI. Проверка химического состава материала

Продолжение таблицы 1
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Сертификация материала Стандарт

Q8 Сертификат на материал

Испытания материала

M02 Ультразвуковой контроль материала

Электрополировка

R20 Электрополировка

Чистота обработки поверхности

Q16 Сертификат, отражающий качество финишной обработки измеряемой поверхности

R14 Финишная обработка < Ra 0,3 мкм

Испытание гидростатическим давлением

Q5 Испытание внешним давлением

Q85 Испытание внутренним давлением

Маркировка защитной гильзы

R40 Маркировка проведенных испытаний

Заглушка с цепочкой (для защиты гильзы при снятом преобразователе)

R06 Нержавеющая сталь

R23 Латунь

Сферический наконечник

R60 Сферический наконечник

Вентиляционное отверстие

R11 Вентиляционное отверстие для продувки защитной гильзы и выявления нарушений целостности

Цветная дефектоскопия

Q73 Капилярный контроль

Проверка концентричности отверстия гильзы

Q83 Ультразвуковой контроль

Q84 Радиографический контроль

Диаметр основания, A

Axxx От 10 до 80 мм с шагом по 0,5 мм Примеры: код A100 = 10,0 мм, код A755 = 75,5 мм

Диаметр наконечника, B

Bxxx от 10 до 46 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код B100 = 10,0 мм, код B455 = 45,5 мм

Нестандартный диаметр отверстия (d) Примечание

D01 7,0 мм

Стандартный = 6,5 мм

D03 3,5 мм

D04 9,8 мм

D05 9,0 мм

D06 11,0 мм

Нестандартная толщина дна (t) Примечание

T01 5,0 мм
Стандартная = 6,4 мм

T02 6,0 мм

Окончание таблицы 1
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ФЛАНЦЕВЫЕ ЗАЩИТНЫЕ ГИЛЬЗЫ

• Повышенная стойкость к усталостному износу согласно 
стандарту ASME PTC 19.3 TW 2016.

• Улучшает качество и устраняет дефекты сварного шва.
• Используется в технологических установках с 

экстремальными условиями.

Ковка, без сварных швов (G)

Сварной шов с полным проплавлением (F)

• Усиленный сварной шов согласно ASME PTC 19.3 TW-2016.
• Используется в нагруженных установках.

Сварной шов с частичным проплавлением (P)

• Соответствует требованиям большинства технологических 
установок

• Сварные швы выдерживают такие же номинальные давления 
и температуры, как и фланец

• Более низкая стоимость по сравнению со сварным швом с 
полным проплавлением

A. Соединение КИП
B. Технологическое соединение
H. Длина наружной части
U. Длина монтажной части

Рис. 8. Компоненты фланцевой защитной гильзы

Модель
Конструк- 

тивное 
исполнение

Длина монтажной 
части

Способ 
монтажа

Присоединение 
к процессу

Тип 
монтажной 

части

Материал 
защитной 

гильзы

Длина 
наружной 

части

Резьба 
КИП Опции

2000 BS 0 3 0 0 P R A 1 T A 0 4 0 E WR3
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Рис. 9. Пример обозначения кода модели для заказа

ИНФОРМАЦИЯ  ДЛЯ  ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

 В графе «Стандарт» знаком « » отмечены популярные исполнения с минимальным сроком поставки.
Таблица 2

Код 1 Модель Стандарт

2000

Код 2 Конструктивное исполнение

BS Цельноточенные, с диаметром отверстия 6,5 мм и толщиной дна 6,4 мм

Код 3 Длина монтажной части (U)

хххх от 25 до 360 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 25 мм: 0025

Код 4 Способ монтажа

P Фланец, сварной шов с частичным проплавлением

F Фланец, сварной шов с полным проплавлением

G Фланец, кованый

Код 5 Технологическое соединение ASME B16.5

Частичное проплавление (P) Полное проплавление (F) Ковка, без сварных швов (G)

AA 1 дюйм Класс 150 1 дюйм Класс 150 1 дюйм Класс 150

AB 11/2 дюймa Класс 150 11/2 дюймa Класс 150 11/2 дюймa Класс 150

AC 2 дюйма Класс 150 2 дюйма Класс 150 2 дюйма Класс 150

 Все фланцевые защитные гильзы изготавливаются 
в соответствии с требованиями стандартов по фланцевым 
соединениям. Приварка фланца к штоку производится 
согласно стандарту ASME, часть IX. Сварные фланцевые 
защитные гильзы производятся в исполнениях с полным или 
частичным проплавлением сварных швов.
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Код 5 Технологическое соединение ASME B16.5 (продолжение) Стандарт

Частичное проплавление (P) Полное проплавление (F) Ковка, без сварных швов (G)

AD 3 дюйма Класс 150 3 дюйма Класс 150 3 дюйма Класс 150
AE 4 дюйма Класс 150 4 дюйма Класс 150 4 дюйма Класс 150
AF 6 дюймов Класс 150 6 дюймов Класс 150 6 дюймов Класс 150
AG 3/4 дюймa Класс 300 3/4 дюймa Класс 300 3/4 дюймa Класс 300
AH 1 дюйм Класс 300 1 дюйм Класс 300 1 дюйм Класс 300
AJ 11/2 дюймa Класс 300 11/2 дюймa Класс 300 11/2 дюймa Класс 300
AK 2 дюйма Класс 300 2 дюйма Класс 300 2 дюйма Класс 300

AL 1 дюйм Класс 400/600 1 дюйм Класс 400/600 1 дюйм Класс 400/600

AM 11/2 дюймa Класс 400/600 11/2 дюймa Класс 400/600 11/2 дюймa Класс 400/600
AN 2 дюйма Класс 400/600 2 дюйма Класс 400/600 2 дюйма Класс 400/600
AP - 1 дюйм Класс 900/1500 1 дюйм Класс 900/1500
AQ - 11/2 дюймa Класс 900/1500 11/2 дюймa Класс 900/1500
AR - 2 дюйма Класс 900/1500 2 дюйма Класс 900/1500
AT - 11/2 дюймa Класс 2500 11/2 дюймa Класс 2500
AU - 2 дюйма Класс 2500 2 дюйма Класс 2500
AV 3 дюйма Класс 300 3 дюйма Класс 300 3 дюйма Класс 300
AW 3 дюйма Класс 400/600 3 дюйма Класс 400/600 -
AX - 3 дюйма Класс 900 -
AY - 3 дюйма Класс 1500 -
AZ - 3 дюйма Класс 2500 -

Технологическое соединение EN1092-1

Частичное проплавление (P) Полное проплавление (F) Ковка, без сварных швов (G)

FA DN 20 / PN 2,5/6 DN 20 / PN 2,5/6 DN 20 / PN 2,5/6
FE DN 20/ PN 10/16/25/40 DN 20/ PN 10/16/25/40 DN 20/ PN 10/16/25/40
FG DN 20 / PN 63/100 DN 20 / PN 63/100 DN 20 / PN 63/100
GA DN 25 / PN 2,5/6 DN 25 / PN 2,5/6 DN 25 / PN 2,5/6
GE DN 25 / PN 10/16/25/40 DN 25 / PN 10/16/25/40 DN 25 / PN 10/16/25/40
GG DN 25 / PN 63/100 DN 25 / PN 63/100 DN 25 / PN 63/100
JA DN 40 / PN 2,5/6 DN 40 / PN 2,5/6 DN 40 / PN 2,5/6
JE DN 40 / PN 10/16/25/40 DN 40 / PN 10/16/25/40 DN 40 / PN 10/16/25/40
JG DN 40 / PN 63/100 DN 40 / PN 63/100 DN 40 / PN 63/100
KA DN 50 / PN 2,5/6 DN 50 / PN 2,5/6 DN 50 / PN 2,5/6
KC DN 50 / PN 10/16 DN 50 / PN 10/16 DN 50 / PN 10/16
KE DN 50 / PN 25/40 DN 50 / PN 25/40 DN 50 / PN 25/40
KF DN 50 / PN 63 DN 50 / PN 63 DN 50 / PN 63
KG DN 50 / PN 100 DN 50 / PN 100 DN 50 / PN 100
LA DN 65 / PN 2,5/6 DN 65 / PN 2,5/6 DN 65 / PN 2,5/6
LC DN 65 / PN 10/16 DN 65 / PN 10/16 DN 65 / PN 10/16
LE DN 65 / PN 25/40 DN 65 / PN 25/40 DN 65 / PN 25/40
LF DN 65 / PN 63 DN 65 / PN 63 DN 65 / PN 63
LG DN 65 / PN 100 DN 65 / PN 100 DN 65 / PN 100
MA DN 80 / PN 2,5/6 DN 80 / PN 2,5/6 DN 80 / PN 2,5/6
MC DN 80 / PN 10/16 DN 80 / PN 10/16 DN 80 / PN 10/16
ME DN 80 / PN 25/40 DN 80 / PN 25/40 DN 80 / PN 25/40
MF DN 80 / PN 63 DN 80 / PN 63 DN 80 / PN 63
MG DN 80 / PN 100 DN 80 / PN 100 DN 80 / PN 100
NA DN 100 / PN 2,5/6 DN 100 / PN 2,5/6 DN 100 / PN 2,5/6
NC DN 100 / PN 10/16 DN 100 / PN 10/16 DN 100 / PN 10/16
NE DN 100 / PN 25/40 DN 100 / PN 25/40 DN 100 / PN 25/40
NF DN 100 / PN 63 DN 100 / PN 63 DN 100 / PN 63
NG DN 100 / PN 100 DN 100 / PN 100 DN 100 / PN 100

Продолжение таблицы 2
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Продолжение таблицы 2

Технологическое соединение ГОСТ 33259 Стандарт

RA DN 20 / PN 1,5/2

RB DN 20 / PN 6

RD DN 20 / PN 10/16

RE DN 20 / PN 25/40

RF DN 20 / PN 63

RG DN 20 / PN 100/160

SA DN 25 / PN 2,5

SB DN 25 / PN 6

SD DN 25 / PN 10/16

SE DN 25 / PN 25/40

SF DN 25 / PN 63

SG DN 25 / PN 100

TA DN 40 / PN 2,5

TB DN 40 / PN 6

TD DN 40 / PN 10/16

TE DN 40 / PN 25/40

TF DN 40 / PN 63

TG DN 40 / PN 100

VB DN 50 / PN 2,5

VC DN 50 / PN 6

VD DN 50 / PN 10/16

VE DN 50 / PN 25/40

VF DN 50 / PN 63

VG DN 50 / PN 100

XA DN 65 / PN 2,5

XB DN 65 / PN 6

XC DN 65 / PN 10/16

XE DN 65 / PN 25/40

XF DN 65 / PN 63

XG DN 65 / PN 100

YA DN 80 / PN 2,5

YB DN 80 / PN 6

YC DN 80 / PN 10

YH DN 80 / PN 16

YD DN 80 / PN 25

YE DN 80 / PN 40

YF DN 80 / PN 63

YG DN 80 / PN 100

ZA DN 100 / PN 2,5

ZB DN 100 / PN 6

ZC DN 100 / PN 10/16

ZD DN 100 / PN 25

ZE DN 100 / PN 40

ZF DN 100 / PN 63

ZG DN 100 / PN 100

Код 6 Исполнение монтажной части (рис. 11)

1 Прямая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм

2 Коническая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм

3 Ступенчатая. Минимальная длина монтажной части = 75 мм
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Продолжение таблицы 2

Код 7 Материал защитной гильзы Стандарт

TA 12Х18Н10Т

TB 10Х17Н13М2Т

TG 12Х1МФ

TH 09Г2С

TJ Сталь 20

TK Сталь 45

SC Нержавеющая сталь 316/316L

SF Нержавеющая сталь 304/304L

SG Нержавеющая сталь 316Ti

SM Нержавеющая сталь 321

SN Нержавеющая сталь 321H

SP Нержавеющая сталь 347

CS Углеродистая сталь (A-105)

AB Сплав B3

AC Сплав C-276

AG Сплав 20

AH Сплав 400

AK Сплав 600

AM Сплав 601

AN Сплав 625

AP Сплав 800

AQ Сплав 800H/HT

AR Сплав 825

AU Сплав C-22

Код 8 Длина наружной части (H)

xxx От 45 до 225 мм с шагом по 5 мм
Пример длины 50 мм: 050 (типовая длина = 60 мм для фланцев класса ниже 900)

Код 9 Соединения КИП Примечание Изображение

А 1/2 -14 NPT

Внутренняя резьба

В 1/2 – 14 NPSM

C 3/4 -14 NPT

D M18 x 1,5p

Е M20 x 1,5p

F M24 x 1,5p

G G 1/2 дюймa (BSPF)

H G 3/4 дюймa (BSPF)

J M27 x 2p

К M14 x 1,5p

Расширенная гарантия на продукцию

WR3 Гарантийный срок эксплуатации - 3 года

WR5 Гарантийный срок эксплуатации - 5 лет

Тестирование PMI

Q76 Тестирование PMI. Проверка химического состава материала

Сертификация материала

Q8 Сертификат на материал

Испытания материала

M02 Ультразвуковой контроль материала

Электрополировка

R20 Электрополировка
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Чистота обработки поверхности Стандарт

Q16 Сертификат, отражающий качество финишной обработки измеряемой поверхности

R14 Финишная обработка < Ra 0,3 мкм

Испытание гидростатическим давлением

Q5 Испытание внешним давлением

Q85 Испытание внутренним давлением

Маркировка защитной гильзы

R40 Маркировка проведенных испытаний

Заглушка с цепочкой (для защиты гильзы при снятом преобразователе)

R06 Нержавеющая сталь

R23 Латунь

Сферический наконечник

R60 Сферический наконечник

Вентиляционное отверстие

R11 Вентиляционное отверстие для продувки защитной гильзы и выявления нарушений целостности

Цветная дефектоскопия

Q73 Капилярный контроль

Проверка концентричности отверстия гильзы

Q83 Ультразвуковой контроль

Q84 Радиографический контроль

Докуметация по процедуре сварки

Q66 Протокол аттестации сварки

Лицевая поверхность фланца

R09 Концентрические канавки (ASME B16.5)

R10 Тип A (плоскость), (ASME B16.5, EN1092-1, ГОСТ 33259)

R15 Тип B2 (гладкий выступ), (EN1092-1)

R16 Тип J (под прокладку овального сечения), (ASME B16.5, ГОСТ 33259)

R18 Тип D (паз), (EN1092-1, ГОСТ 33259)

R19 Тип C (шип), (EN1092-1, ГОСТ 33259)

R24 Тип E (выступ), (EN1092-1, ГОСТ 33259)

R25 Тип F (впадина), (EN1092-1, ГОСТ 33259)

Диаметр основания, A

Axxx От 10 до 80 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код A100 = 10,0 мм, код A755 = 75,5 мм

Диаметр наконечника, B

Bxxx От 10 до 46 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код B100 = 10,0 мм, код B455 = 45,5 мм

Нестандартный диаметр отверстия (d) Примечание

D01 7,0 мм

Стандартный = 6,5 мм

D03 3,5 мм

D04 9,8 мм

D05 9,0 мм

D06 11,0 мм

Нестандартная толщина дна (t) Примечание

T01 5,0 мм
Стандартная = 6,4 мм

T02 6,0 мм

Окончание таблицы 2
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ЗАЩИТНЫЕ ГИЛЬЗЫ СО СВОБОДНЫМ ФЛАНЦЕМ

 Уникальная конструкция защитных гильз со 
свободным фланцем позволяет проектировщикам 
использовать защитные гильзы с фланцами из материала, 
отличающегося от материала погружной части защитной 
гильзы; также этим обеспечивается удобство замены фланцев. 
Подобные защитные гильзы позволяют использовать 
различные материалы для фланца, контактирующего с 
технологической средой, и свободного фланца, что сокращает 
материальные и производственные затраты. Конструкция 
представляет собой хороший выбор для коррозионных  сред:  
отсутствие  сварных  швов  исключает  возможность  их 
коррозии.

A. Соединение КИП
B. Технологическое соединение
U. Длина монтажной части
H. Длина наружной части

Рис. 10. Компоненты защитной гильзы 

со свободным фланцем

Модель
Конструк- 

тивное 
исполнение

Длина монтажной 
части

Способ 
монтажа

Присоединение 
к процессу

Тип 
монтажной 

части

Материал 
защитной 

гильзы

Длина 
наружной 

части

Резьба 
КИП Опции

2000 BS 0 3 0 0 V R A 1 T A 0 4 0 E WR3
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Рис. 11. Пример обозначения кода модели для заказа

ИНФОРМАЦИЯ  ДЛЯ  ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

 В графе «Стандарт» знаком « » отмечены популярные исполнения с минимальным сроком поставки.
Таблица 3

Код 1 Модель Стандарт

2000

Код 2 Конструктивное исполнение

BS Цельноточеные, с диаметром отверстия 6,5 мм и толщиной дна 6,4 мм

Код 3 Длина монтажной части (U)

хххх От 25 до 360 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 25 мм: 0025

Код 4 Способ монтажа

V Подвижное фланцевое соединение. Стандартным материалом для свободного фланца является 
углеродистая сталь

Код 5 Технологическое соединение ASME B16.5

AA 1 дюйм Класс 150

AB 11/2 дюймa Класс 150

AC 2 дюйма Класс 150

AH 1 дюйм Класс 300

AJ 11/2 дюймa Класс 300

AK 2 дюйма Класс 300

AL 1 дюйм Класс 400/600

AM 11/2 дюймa Класс 400/600

AN 2 дюйма Класс 400/600

AP 1 дюйм Класс 900/1500

AQ 11/2 дюймa Класс 900/1500

AR 2 дюйма Класс 900/1500

AS 1 дюйм Класс 2500

AT 11/2 дюймa Класс 2500

AU 2 дюйма Класс 2500
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Продолжение таблицы 3

Технологическое соединение ГОСТ 33259 Стандарт

RA DN 20 / PN 1,5/2
RB DN 20 / PN 6
RD DN 20 / PN 10/16
RE DN 20 / PN 25/40
RF DN 20 / PN 63
RG DN 20 / PN 100/160
SA DN 25 / PN 2,5
SB DN 25 / PN 6
SD DN 25 / PN 10/16
SE DN 25 / PN 25/40
SF DN 25 / PN 63
SG DN 25 / PN 100
TA DN 40 / PN 2,5
TB DN 40 / PN 6
TD DN 40 / PN 10/16
TE DN 40 / PN 25/40
TF DN 40 / PN 63
TG DN 40 / PN 100
VB DN 50 / PN 2,5
VC DN 50 / PN 6
VD DN 50 / PN 10/16
VE DN 50 / PN 25/40
VF DN 50 / PN 63
VG DN 50 / PN 100

Код 6 Исполнение монтажной части

1 Прямая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм
2 Коническая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм
3 Ступенчатая. Минимальная длина монтажной части = 75 мм)

Код 7 Материал защитной гильзы

TA 12Х18Н10Т
TB 10Х17Н13М2Т
TG 12Х1МФ
TH 09Г2С
TJ Сталь 20
TK Сталь 45
SC Нержавеющая сталь 316/316L
SF Нержавеющая сталь 304/304L
SG Нержавеющая сталь 316Ti
SM Нержавеющая сталь 321
SN Нержавеющая сталь 321H
SP Нержавеющая сталь 347
CS Углеродистая сталь (A-105)
AB Сплав B3
AC Сплав C-276
AG Сплав 20
AH Сплав 400
AK Сплав 600
AM Сплав 601
AN Сплав 625
AP Сплав 800
AQ Сплав 800H/HT
AR Сплав 825
AU Сплав C-22

Код 8 Длина наружной части (H)

xxx От 45 до 225 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 50 мм: 050 (типовая длина = 60 мм для фланцев 
класса ниже 900)
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Код 9 Соединения КИП Примечание Изображение Стандарт

А 1/2 -14 NPT

Внутренняя резьба

В 1/2 -14 NPSM
C 3/4 -14 NPT
D M18 x 1,5p
Е M20 x 1,5p
F M24 x 1,5p
G G 1/2 дюймa (BSPF)
H G 3/4 дюймa (BSPF)
J M27 x 2p
К M14 x 1,5p

Расширенная гарантия на продукцию

WR3 Гарантийный срок эксплуатации - 3 года
WR5 Гарантийный срок эксплуатации - 5 лет

Тестирование PMI

Q76 Тестирование PMI Проверка химического состава материала
Сертификация материала

Q8 Сертификат на материал
Испытания материала

M02 Ультразвуковой контроль
Чистота обработки поверхности

Q16 Сертификат, отражающий качество финишной обработки измеряемой поверхности
R14 Финишная обработка < Ra 0,3 мкм

Электрополировка

R20 Электрополировка
Испытание гидростатическим давлением

Q5 Тест на внешнее давление
Q85 Испытание внутренним давлением

Маркировка защитной гильзы

R40 Проверка маркировки на защитной гильзе
Заглушка с цепочкой (для защиты защитной гильзы при снятом датчике)

R06 Нержавеющая сталь
R23 Латунь

Вентиляционное отверстие

R11 Вентиляционное отверстие
Лицевая поверхность фланца

R09 Концентрические канавки (ASME B16.5)
R16 Тип J (под прокладку овального сечения), (ASME B16.5, ГОСТ 33259)

Диаметр основания, A

Axxx От 10 до 80 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код A100 = 10,0 мм, код A755 = 75,5 мм
Диаметр наконечника, B

Bxxx От 10 до 46 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код B100 = 10,0 мм, код B455 = 45,5 мм
Нестандартный диаметр отверстия (d) Примечание

D01 7,0 мм

Стандартный = 6,5 мм
D03 3,5 мм
D04 9,8 мм
D05 9,0 мм
D06 11,0 мм

Нестандартная толщина дна (t) Примечание

T01 5,0 мм
Стандартная = 6,4 мм

T02 6,0 мм
Материал для свободного фланца

C01 без свободного фланца
C02 со свободным фланцем из 12Х18Н10Т
C03 со свободным фланцем из материала, соответствующего материалу погружной части

Окончание таблицы 3
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ВВАРНЫЕ ЗАЩИТНЫЕ ГИЛЬЗЫ

 Вварные защитные гильзы обладают наивысшим 
рабочим давлением и обычно используются в условиях 
высокоскоростных потоков, высокой температуры и 
сверхвысокого давления. Эти защитные гильзы используются 
в установках, в которых требуется уплотнение, исключающее 
утечку.

Вварные ступенчатые

Вварные

A. Соединение КИП
B. Технологическое соединение (зависит от сварной точки)
U. Длина монтажной части
H. Длина наружной части

Рис. 12. Компоненты защитных гильз, монтируемых с 

помощью сварки

Модель
Конструк- 

тивное 
исполнение

Длина монтажной 
части

Способ 
монтажа

Присоединение 
к процессу

Тип 
монтажной 

части

Материал 
защитной 

гильзы

Длина 
наружной 

части

Резьба 
КИП Опции

2000 BS 0 3 0 0 D A A 2 T A 0 4 0 E WR3
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Рис. 13. Пример условного обозначения при заказе

ИНФОРМАЦИЯ  ДЛЯ  ОФОРМЛЕНИЯ ЗАКАЗА

 В графе «Стандарт» знаком « » отмечены популярные исполнения с минимальным сроком поставки.
Таблица 4

Код 1 Модель Стандарт

2000

Код 2 Конструктивное исполнение

BS Цельноточеные, с отверстием диаметра 6,5 мм и толщиной дна 6,4 мм

Код 3 Длина монтажной части (U)

хххх От 25 до 360 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 50 мм: 0050

Код 4 Способ монтажа

W Вварная ступенчатая

D Вварная (доступно только для погружной части с коническим профилем)

Код 5

Технологические соединения

Вварная ступенчатая
Вварная (доступно только для погружной части с 

коническим профилем)

AA 3/4 -дюймовая труба 3/4 -дюймовая труба

AB 1-дюймовая труба 1-дюймовая труба

AC 11/4 -дюймовая труба 11/4 -дюймовая труба

AD 11/2 -дюймовая труба 11/2 -дюймовая труба

AE - Пользовательские диаметры (треб. для модификаций 
основания [Axxx] и наконечника [Bxxx])

DA - DIN 43772-4-7 (18 мм h11 / 3,5 мм отв. / резьба M14)

DB - DIN 43772-4-7 (24 мм h11 / 7,0 мм отв. / резьба M18)

DC - DIN 43772-4-7 (26 мм h11 / 7,0 мм отв. / резьба G1/2 или M20)

DD - DIN 43772-4-7 (26 мм h11 / 9,0 мм отв. / резьба G1/2 или M20)

DE - DIN 43772-4-7 (32 мм h11 / 11,0 мм отв. / резьба G3/4 или 
M27)
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Код 6 Исполнение монтажной части Стандарт

1 Прямая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм

2 Коническая. Минимальная длина монтажной части = 25 мм

3 Ступенчатая. Минимальная длина монтажной части = 75 мм

Код 7 Материал защитной гильзы

TA 12Х18Н10Т

TB 10Х17Н13М2Т

TG 12Х1МФ

TH 09Г2С

TJ Сталь 20

TK Сталь 45

SC Нержавеющая сталь 316/316L

SF Нержавеющая сталь 304/304L

SG Нержавеющая сталь 316Ti

SM Нержавеющая сталь 321

SN Нержавеющая сталь 321H

SP Нержавеющая сталь 347

CS Углеродистая сталь (A-105)

AB Сплав B3

AC Сплав C-276

AG Сплав 20

AH Сплав 400

AK Сплав 600

AM Сплав 601

AN Сплав 625

AP Сплав 800

AQ Сплав 800H/HT

AR Сплав 825

AU Сплав C-22

Код 8 Длина наружной части (H)

xxx От 40 до 225 мм с шагом по 5 мм. Пример длины 50 мм: 050 (типовая длина = 45 мм)

Код 9 Соединения КИП Примечание Изображение

А 1/2 -14 NPT

Внутренняя 
резьба

В 1/2 –14 NPSM

C 3/4 -14 NPT

D M18 x 1,5p

Е M20 x 1,5p

F M24 x 1,5p

G G 1/2 дюймa (BSPF)

H G 3/4 дюймa (BSPF)

J M27 x 2p

К M14 x 1,5p

Расширенная гарантия на продукцию

WR3 Гарантийный срок эксплуатации - 3 года

WR5 Гарантийный срок эксплуатации - 5 лет

Тестирование PMI

Q76 Тестирование PMI. Проверка химического состава материала

Сертификация материала

Q8 Сертификат на материал

Продолжение таблицы 4
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Окончание таблицы 4

Испытания материала Стандарт

M02 Ультразвуковой контроль материала

Электрополировка

R20 Электрополировка

Чистота обработки поверхности

Q16 Сертификат, отражающий качество финишной обработки измеряемой поверхности

R14 Финишная обработка < Ra 0,3 мкм

Испытание гидростатическим давлением

Q85 Испытание внутренним давлением

Маркировка защитной гильзы

R40 Маркировка проведенных испытаний

Сферический наконечник

R60 Сферический наконечник

Вентиляционное отверстие

R11 Вентиляционное отверстие для продувки защитной гильзы и выявления нарушений целостности

Цветная дефектоскопия

Q73 Капилярный контроль

Проверка концентричности отверстия гильзы

Q83 Ультразвуковой контроль

Q84 Радиографический контроль

Заглушка с цепочкой (для защиты гильзы при снятом преобразователе)

R06 Нержавеющая сталь

R23 Латунь

Диаметр основания, A

Axxx От 10 до 80 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код A100 = 10,0 мм, код A755 = 75,5 мм

Диаметр наконечника, B

Bxxx От 10 до 46 мм с шагом по 0,5 мм. Примеры: код B100 = 10,0 мм, код B455 = 45,5 мм

Нестандартный диаметр отверстия (d) Примечание

D01 7,0 мм

Стандартный = 6,5 мм

D03 3,5 мм

D04 9,8 мм

D05 9,0 мм

D06 11,0 мм

Нестандартная толщина дна (t) Примечание

T01 5,0 мм
Стандартная = 6,4 мм

T02 6,0 мм



Прием заказов на продукцию осуществляется через региональные представительства. 

Региональные представительства

Екатеринбург
620100, Сибирский тракт, 12 
строение 1А, офис 224
т. +7 (351) 24-24-149, 24-24-139
66@metran.ru

Иркутск
664007, ул. Фридриха Энгельса 17, офис 108
т. +7 914 87 00 939
38@metran.ru

Казань
420107, ул. Островского, 87, офис 310
т. +7 (351) 24-24-160
16@metran.ru

Краснодар
т. +7 964 906 77 86
kirill.trusov@metran.ru

Красноярск
660000, ул. Ладо Кецховели, 22а, офис 11-04
т. +7 (351) 24-24-034, 24-24-033
24@metran.ru

Москва 
115114, 1-й Дербеневский переулок, 5 
БЦ «Дербеневская Плаза», офис 505/506
т. +7 (499) 403-6-387
77@metran.ru

Нижнекамск
423579, пр. Вахитова, 23
т. +7 (351) 24-24-037
16-8555@metran.ru

Нижний Новгород
603006, ул. Горького, 117, офис 905
т. +7 (351) 24-24-047
52@metran.ru

Новосибирск
630132, ул. Железнодородная, 15/2 
БЦ «Джет», офис 410
т. +7 (351) 24-24-055, 24-24-057, 24-24-053
54@metran.ru

Оренбург
т. +7 987 971 21 46
aleksandr.kuznetsov@metran.ru

Пермь
614007, Николая Островского, 59/1 
БЦ «Парус», этаж 11, офис 1103
т. +7 (351) 24-24-062
59@metran.ru

Ростов-на-Дону
344113, пр. Космонавтов, 32В/21В, офис 402
т. +7 (351) 24-24-146
61@metran.ru

Самара
443041, ул. Л. Толстого, 123, лит. Р, корпус В  
этаж 5, офис 501 
т. +7 (351) 24-24-070
63@metran.ru

Санкт-Петербург
197374, ул. Торфяная дорога, 7, лит. Ф  
этаж 12, офис 1221
т. +7 (812) 648-11-29
47@metran.ru

Тюмень
625048, ул. М. Горького, 76 
этаж 3, офис 307 
т. +7 (351) 24-24-088, 24-24-226, 24-24-147
72@metran.ru

Уфа
450077, Верхнеторговая 4 , подъезд 1 
офис 907 
т. +7 (351) 24-24-169
02@metran.ru

Хабаровск
680000, ул. Истомина, 51А 
БЦ «Капитал», офис 205, 206
т. +7 (351) 24-24-178
dfo@metran.ru

Челябинск
454003, Новоградский проспект, 15
т. +7 (351) 24-24-584, 24-24-149, 24-24-139
74@metran.ru

Южно-Сахалинск
693020, ул. Курильская, 40, этаж 3, офис 11
т. +7 (351) 24-24-186
dfo@metran.ru

Якутск
т. +7 984 194 05 55
rinat.atlasov@metran.ru

Беларусь, Минск
т. +375 29 8608608
minsk@metran.ru

АО «ПГ «Метран»
Россия, 454103, г. Челябинск 
Новоградский проспект, 15
т. +7 (351) 24-24-444
info@metran.ru
www.metran.ru

Технические консультации  
по выбору средств измерений
т. +7 (351) 24-24-000
support@metran.ru

Поддержка по соленоидным клапанам  
и фильтр-регуляторам
Заказ и подбор, техническая поддержка
т. +7 (351) 242-41-36 – Урал, Сибирь 
т. +7 (499) 403-62-89 – Москва 
т. +7 (812) 648-11-56 – Санкт-Петербург
asco@metran.ru

Сервис средств измерений
Вопросы послепродажного обслуживания
т. 8-800-200-16-55
service@metran.ru

ООО «Метран Контролс»
Россия, 454103, г. Челябинск 
Новоградский проспект, 15 
т. +7 (351) 277-97-15
Поддержка по регулирующему 
оборудованию и сервису ЗРА 
Info@metran-controls.ru

ООО «Метран Проект»
Россия, 454103, г. Челябинск 
Новоградский проспект, 15 
 т. +7 (351) 240-88-82
Поддержка по аналитическому 
оборудованию, беспроводным решениям, 
проектам и сервису систем управления 
Info@metran-project.ru 

ООО «КМС»
Россия, 454103, г. Челябинск 
Новоградский проспект, 15 
Поддержка по метрологическим стендам
т. +7 (912) 306-64-00
tdn@kmscompany.ru 
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Новости автоматизации, 
новые продукты,  
технологии производства  
в нашем телеграм-канале

vk.com/metranru

t.me/metranru

rutube.ru/channel/25411145

youtube.com/@metran_ru

dzen.ru/metran




